NAVOD K OBSLUZE

JEDNODUCHA TERMOTISKARNA

PRO PRIPOJENI
K VAZICIM ZARIZENIM

DEP-50

1. UvoD

Tiskarna CAS DEP-50 se pouziva jako koncové vystupni zafizeni k vaham a vazicim zafizenim, zejména
pro tisk jednoduchych vaznich listkd. Tato tiskarna nema vlastni inteligenci a ni vlastni hodinovy obvod,
nelze tedy ocekavat, Ze bude po pfipojeni na jednoduchy indikator bez vystupnich Gdajd o datu a ¢ase tyto
Udaje tisknout.

Tiskarnu Ize polozit na stll nebo na poli¢ku, nebo také povésit pfimo na zed, a to pfimo za otvory na spodni
(zadni) strané tiskarny. Tomuto je nutno do zdi zaSroubovat dva vruty o prdméru dfiku pod hlavou 3mm a
tyto vruty ponechat vySroubované cca. 5mm od zdi. Rozte¢ Sroub( je 56mm (viz. obrazek).

Tiskarna je napajena pies sitovy adaptér
DC 12V (ten je standardné dodan s

tiskarnou), ktery pfipojite do bézné @
zasuvky 220 az 230V / 50Hz. U U H U U “ U [] U

V pfipadé potfeby specialniho nastaveni
nebo poruch volejte prosim autorizovany
servis dle doporu¢eni vaseho dodavatele I |
nebo pfimo dovozce, jehoz kontakt najdete
na internetovych strankach
www.lesak-zeman.cz.




2. ZAKLADANIi PASKY

ZalozZeni kotoucku termopasky je velmi jednoduché a prakticky je nelze splést. DUlezité je pouze to, aby byla
pouzita termopéaska spravné Sife 57mm, kotouc¢ek musi mit navin 50 az 60mm a termocitliva vrstva musi byt
na vnéjsi strané kotoucku. Paska se vzdy zaklada tak, aby se odvijela odspodu kotoucku (viz. obrazek) a tim
je zaruc€en tisk na spravnou stranu pasky. Pokud je konec pasky zmackany nebo nerovny, je nutno jej pfed
zakladanim zastfihnout. Jednou rukou zasunte konec pasky do vodici mezery a druhou rukou pro natazeni
pasky stisknéte tlacitko .

,\
spravné vlozeni
kotoucku s termopaskou

3. KOMUNIKACE

Komunikace (pfenéSeni dat k tisku z vahy) probiha po seriovém rozhrani RS232 a propojovaci kabel je
pfipojen pfes konektor CANON 9 (viz. obrazek).
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4. NASTAVENi PRENOSOVE RYCHLOSTI

Pro spravnou komunikaci je samozfejmé& nezbytné, aby pfenosova rychlost byla nastavena stejné ve
vyhodnocovaci jednotce vahy i v tiskarné. Pfenosova rychlost se v tiskarné nastavuje pomoci prepinacu 3 a 4
dle nasledujici tabulky. Pfepinace jsou umistény pod prostorem, kam se zaklada kotoucek s termopaskou (viz.
obrazek).

prepinacé / rychlost | 19200 bps | 9600 bps | 4800 bps | 1200 bps

3 OFF ON OFF ON
4 OFF OFF ON ON

pfepinace

10

piep. 1 2 3 4
ON ON ON ON
OFF OFF OFF OFF

5. TECHNICKA SPECIFIKACE

~3

PARAMETR: HODNOTA:

typ pasky termopaska Sife 57mm, navin 50 az 60mm
tloust’ka papiru 58um

barvici médium neni pouzito, tisk je vypalovan pfimo do termocitlivé vrstvy
Sife tisku, pocet bodui na Fradek 48mm, 384 bodl

napajeni tiskarny AC 230V / adaptéer DC 12V
komunikaéni rozhrani RS232

kapacita vstupniho bufferu 2kB

pracovni teplota +5°C az +40°C

skladovaci teplota -20°C az +60°C

vlastni hmotnost tiskarny cca. 400g

zivotnost tiskarny cca. 50km vytisknuté pasky
celkovy rozmér tiskarny (S xD x V ) 106 x 180 x 88 mm
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